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 Компания ООО «НОВА-Брит» специализируется на производстве и реализации 

герметизирующих материалов «БРИТ», предназначенных для строительства, ремонта и 

содержания автомобильных дорог, аэродромов, искусственных сооружений, а так же для 

применения в гражданском и гидротехническом строительстве. На сегодняшний день освоен 

промышленный выпуск широкого спектра мастик и герметиков, а также стыковочных 

битумно-полимерной лент «БРИТ», предназначенных для обеспечения швов сопряжения 

смежных полос при укладке асфальтобетонных покрытий. Технические требования к 

стыковочным лентам «БРИТ» и правилам их применения согласованы письмом ФДА 

«Росавтодор». 

 Герметизирующие материалы «БРИТ» применяются во всех дорожно-климатических зонах 

большинства регионов РФ и СНГ. Вся продукция под торговой маркой  «БРИТ
®

»
 

сертифицирована и имеет необходимую разрешительную документацию. Отгрузка продукции 

осуществляется автомобильным, железнодорожным транспортом со складов в Вязьме и 

Москве. Дилерские центры компании расположены в Санкт-Петербурге, Краснодаре, 

Челябинске и Владивостоке. 

 Компания располагает собственной производственной базой, расположенной в г.Вязьма, 

Смоленская обл.. Производственные мощности позволяют выпускать до 4000тн герметиков и 

350км стыковочных лент в год. Контроль качества выпускаемой продукции осуществляется 

аттестованным испытательным подразделением, оснащенным современными средствами 

измерения и испытательным оборудованием. 

  Аэродромные герметики марки «БРИТ» сертифицированы в системе сертификации 

ФАВТ Минтранса РФ и в период с 2005г. применялись на аэродромах: 

 «Домодедово»  «Екатеринбург»  «Мурманск» 

 «Шереметьево»  «Нижневартовск»  «Воронеж» 

 «Кишинев»  «Игарка»  «Саратов» 

 «Владивосток»  «Ханты-Мансийск»  «Оренбург» 

 «Ростов-на-Дону»  «Челябинск»  «Хабаровск» 

 «Уфа»  «Астана»   «Борисполь» 

 «Днепропетровск»  «Баку»  «Юбилейный» 

 С 2006г. компания «НОВА-Брит» ежегодно становится победителем открытых 

конкурсов на поставку аэродромных герметиков для эксплуатационных нужд аэродромов ВВС 

и ПВО ВМФ. В 2010г. герметик «БРИТ» поставлялся для нужд Дальневосточного Управления 

по Государственным резервам «Росрезерв». Обязательства по всем контрактам были 

выполнены качественно и в срок. 
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ЛЕНТЫ СТЫКОВОЧНЫЕ БИТУМНО-ПОЛИМЕРНЫЕ 

«БРИТ» 

 
ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

 
1. ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ШВЫ ВО ВСЕХ ТИПАХ УПЛОТНЯЕМЫХ 

АСФАЛЬТОБЕТОННЫХ ПОКРЫТИЙ 

 

2. ШВЫ СОПРЯЖЕНИЯ АСФАЛЬТОБЕТОНА 

 примыкания к цементобетонным покрытиям автомобильных дорог, тротуаров, 

стоянок, складских комплексов. 

 примыкания к бордюрному камню. 

 примыкания к водоотводным лоткам. 

 примыкания к фундаментам зданий и сооружений. 

 примыкания к железнодорожным и трамвайным рельсам. 

 примыкания к смотровым люкам и колодцам ливневой канализации. 

 

3. ГИДРОИЗОЛЯЦИЯ СТЫКОВ СБОРНЫХ БЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ 

 стыки фундаментных блоков 

 стыки колодезных колец 

 межпанельные горизонтальные стыки 

 стыки защитных коробов и дренажных лотков 

 

 

 

 

ГЕРМЕТИЗИРУЮЩИЕ МАСТИКИ 

«БРИТ» 

 
ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

 

1. ГЕРМЕТИЗАЦИЯ ВСЕХ ТИПОВ ДЕФОРМАЦИОННЫХ ШВОВ В 

АСФАЛЬТОБЕТОННЫХ И ЦЕМЕНТОБЕТОННЫХ ПОКРЫТИЯХ ВО ВСЕХ 

ДОРОЖНО-КЛИМАТИЧЕСКИХ ЗОНАХ 
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СТЫКОВОЧНЫЕ ЛЕНТЫ «БРИТ» 
ТЕХНОЛОГИЯ ПРИМЕНЕНИЯ 

1. Извлечь рулон ленты из упаковочного барабана 

2. Размотать рулон вдоль 
стыкуемой поверхности 

 

 

3. Зафиксировать ленту нажатием 
на стыкуемой поверхности 

4. Удалить защитную пленку 

 

 

5. Провести стандартные операции по укладке 
и уплотнению асфальтобетонной смеси. 
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г.Москва                 09.09.2012г. 

 

МОНИТОРИНГ СОСТОЯНИЯ КОНСТРУКЦИЙ, 

 

выполненных с применением стыковочных лент «БРИТ» 

за период 2008 – 2011г. 
 

 За период с 2007г. нашей компанией произведено и реализовано более 400 

п.км. стыковочных битумно-полимерных лент различных типоразмеров. В процессе 

адаптации данного продукта к общепринятым технологиям устройства покрытий из 

горячих асфальтобетонных смесей, проводилось техническое сопровождение  и 

регулярный мониторинг состояния выполненных объектов. 

 В данном отчете представлены участки автодорог, на которых разовые объемы 

применения лент составляли не менее 10п.км. 

ГОД АДРЕС ОБЪЕКТА 
ПОДРЯДНАЯ  

ОРГАНИЗАЦИЯ 
ПРИЛОЖЕНИЕ 

2008 М1 «Беларусь»  км108 ООО «Можайский дорожник» стр.2 

2009 М1 «Беларусь»  км215 ООО «РБДС» стр.2 

М2 «Крым»  км156 ОАО «Интердорстрой» стр.3 

М3 «Украина»  км42 ОАО «ДСК Автобан» стр.4 

М4 «Дон»  км251 

км237 

ЗАО «Труд» стр.5 

М9 «Балтия» км 287 

км 289 

ООО «СДС-Д» стр.6 

2010 М1 «Беларусь» км130-140, 

км203-209, 

км289-296. 

ОАО «Интердорстрой» 

ООО «Стройтехника» 

ООО «СДС-К» 

стр.7 

2011 М1 «Беларусь» 

 

км209-215 

км253-278 

км335-346 

ООО «Интердорстрой» 

ООО «Интердорстрой» 

ООО «РБДС» 

за участками 

установлено 

наблюдение 

М2 «Украина»  ОАО «Орелдорстрой» 
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М1 «Беларусь» км108. Подрядчик: ООО «Можайский дорожник» 
поперечный  и продольный швы сопряжения верхних слоев а/б покрытия. 

 

дата устройства  - май 2008г. 
 

дата осмотра - март 2010г. 

 
 
М1 «Беларусь» км215. Подрядчик: ООО «РБДС» 
поперечный шов сопряжения верхних слоев а/б покрытия. 
 

дата устройства - май 2009г. 
 
дата осмотра - август 2011г. 

  
без ленты с лентой 

без  ленты 

с  лентой 

с  лентой 
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М2 «Крым» км156. Подрядчик: ОАО «Интердорстрой» 
поперечный шов сопряжения верхних слоев а/б покрытия. 

 
дата устройства - июнь 2009г. 

 
дата осмотра - апрель 2010г. 

  
без ленты с лентой 

 
М2 «Крым» км156. Подрядчик: ОАО «Интердорстрой» 
примыкание а/б покрытия к водоотводным лоткам 

 
дата устройства - июнь 2009г. 

 
дата осмотра - апрель 2010г. 

  
без ленты с лентой 

с  лентой 

с  лентой 
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М3 «Украина» км42. Подрядчик: ОАО «ДСК Автобан» 
примыкание а/б покрытия к бортовому камню. 

 
дата устройства - июль 2009г. 

 
дата осмотра - май 2010г. 

  
без ленты с лентой 

 
М3 «Украина» км42. Подрядчик: ОАО «ДСК Автобан» 
продольный шов сопряжения верхних слоев а/б покрытия 

 
дата устройства - июль 2009г. 

 
дата осмотра - май 2010г. 

  
без ленты с лентой 

с  лентой 
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М4 «Дон» км237 Подрядчик: ЗАО «Труд» 
поперечный шов сопряжения верхних слоев а/б покрытия 

 
дата устройства - май 2009г. 

 
дата осмотра - апрель 2011г. 

  
без ленты с лентой 

М9 «Балтия» км 287 Подрядчик: ООО «СДС-Д» 
продольный шов сопряжения верхних слоев а/б покрытия 

 
дата устройства - июль 2009.г 

 
дата осмотра - апрель 2010г. 

  
без ленты с лентой 

 

с  лентой 

с  лентой 



 ООО «НОВА-Брит» 

г.Москва, Дмитровское шоссе 100, стр.2 

тел +7 (495) 781-97-80 www. brit-r.ru    info@brit-r.ru 

 12 

  
М1 «Беларусь» км298. Подрядчик: ООО «СДС-К» 
отбор кернов из межсменных швов 
шов левой стороны устраивался с применением, а правой – без применения ленты 

 
дата устройства - октябрь 2010.г 

 
 

 
дата осмотра - апрель 2011г. 

 
разрушение керна из шва устроенного без применения ленты 

 
  М2 «Крым» км161. Подрядчик: ООО «Интердорстрой» 
поперечный шов сопряжения верхних слоев а/б покрытия. 

  

с  лентой 

С ЛЕНТОЙ 

БЕЗ ЛЕНТЫ 
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М1 «Беларусь» км 208. Подрядчик: ООО «Стройтехника» 
продольный шов в месте уширения проезжей части. 

 
дата устройства - октябрь 2010.г 

 
дата осмотра - август 2011г. 

  
без ленты с лентой 

 

дата устройства - июль 2009.г дата осмотра - апрель 2011г. 

  
без ленты с лентой 

с  лентой 

с  лентой 
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На основании регулярных осмотров указанных участков можно сделать 

следующие выводы:  

1. Использование ленты типоразмера 50х8мм обеспечивает полную 

целостность швов сопряжения. 

2. При использовании ленты типоразмера 50х5мм суммарный объем 

дефектов швов сопряжения после 3 лет эксплуатации покрытия 

составляет 30%. 

3. На швах устроенных без применения стыковочных лент 

суммарный объем дефектов швов сопряжения после 3 лет 

эксплуатации покрытия составляет более 80%. 

4. Максимальное сохранение целостности швов сопряжения 

обеспечивается в случае выдавливания избыточного количества 

вяжущего на поверхность покрытия. 

5. Наиболее эффективно применение стыковочных лент на 

межсменных стыках, на участках уширения покрытия, на 

примыканиях к съездам и перекрестках. 

6. На участках примыкания асфальтобетонного покрытия к 

цементобетонным конструкциям (водоотводным лоткам, 

бордюрному камню) эффективно применение лент типоразмера 

50х8мм. 

7. При устройстве асфальтобетонных покрытий при температурах 

ниже +10
О
С, применение стыковочных лент является наиболее 

эффективной мерой обеспечения целостности швов сопряжения. 
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ОПЫТ ПРИМЕНЕНИЯ 
 

БИТУМНО-ПОЛИМЕРНОЙ ЛЕНТЫ «БРИТ» 

для герметизации трещин асфальтобетонных покрытий 

 

М-9 «Балтия» км212-км297. Подрядчик ООО «СДС-Д» 

герметизация продольных технологических трещин 

производство работ - июнь 2009г;  осмотр – май 2010г. 

  

М-9 «Балтия» км212-км297. Подрядчик ООО «СДС-Д»  июнь2010г 
герметизация продольных технологических трещин 

производство работ – май 2010г 
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М-1 «Беларусь» км230-км232. Подрядчик ФГУ «ДЭП-2» 
герметизация продольных технологических и поперечных отраженных трещин 

производство работ – май 2010г 

  

  

Осмотр контрольных участков после 1 года эксплуатации.  

 
 

технологические и силовые трещины поперечные температурно-отраженные 

трещины 
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М-1 «Беларусь» км235-км240. Подрядчик ФГУ «ДЭП-2» 

герметизация продольных технологических и поперечных отраженных трещин 

производство работ – май 2010г 

  
 

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

 

1. Технология герметизации трещин лентами «БРИТ» предусматривает следующие 

операции: 

 Разматывание рулона ленты вдоль трещины. 

 Фиксация ленты по оси трещины. 

 Удаление защитной пленки. 

 Прогрев поверхности ленты пламенем газовой горелки до температуры 

плавления вяжущего (130-140)
О
С 

2. Производительность работ силами бригады из трех человек составляет 200п.м./час. 

3. Время открытия движения транспорта по ремонтному участку составляет 15мин. 

 

 Предварительный расчет стоимости работ на герметизацию 1мп трещины проведен 

ФГУ «ДЭП-2» (г.Вязьма), на основании следующих данных: 

1. Стоимость ленты – 49руб/мп 

2. Производственное звено – 3чел. 

3. Машины и механизмы- 1 автомобиль «Газель»+1 газовая горелка.+комплект знаков и 

ограждений. 

4. Общий объем выполненных работ – 30000мп. 

 

Стоимость герметизации  с использованием ленты  70руб/мп 

     заливка мастикой без разделки 63руб/мп 

     заливка мастикой с разделкой 133руб/мп 

 

Преимущества работы с лентой: 

1. Высокая производительность  1200-1500мп/смену 

2. отсутствие спецоборудования  

3. достойное качество герметизации 

4. эстетичный внешний вид 

5. возможность оперативного ремонта небольших участков. 

 

 Ограничения: лента не обеспечивает герметичность температурно-отраженных 

трещин с суммарными перемещениями кромок более 2,5мм 
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Для устройства технического шва между бетонной обоймой и металлическим уголком лотка 

Схема 1,2 рекомендуем использовать стыковочную битумно-полимерную ленту «БРИТ-АС», 

выпускаемую нашей компанией по СТО77310225.001-2009. Технология устройства шва заключается 

в фиксации ленты на кромке металлического уголка лотка с последующими стандартными 

операциями по укладке виброуплотнению уплотнению цементобетонной смеси. 
 

 

Зафиксировать ленту на кромке стыкуемой 

поверхности и удалить защитную пленку. 

 

Стыковочная лента должна фиксироваться на  

3-4мм выше кромки уголка и провести 

стандартные операции по укладке и 

виброуплотнению цементобетонной смеси. 

 

После набора покрытием требуемой прочности 

расплавить материал стыковочной ленты мягким 

прогревом металлического уголка. 

 

Внешний вид примыкания после оплавления 

стыковочной ленты. 
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МАСТИКИ ГЕРМЕТИЗИРУЮЩИЕ «БРИТ - НОРД» и «БРИТ – Арктик 3» 

 

СТО 77310225.003-2010 

 

 

 

Предлагаем Вашему вниманию герметизирующие материалы нового поколения, 

предназначенных для герметизации деформационных швов и трещин в асфальтобетонных и 

цементобетонных покрытиях. 

Материалы «БРИТ-НОРД» и «БРИТ-Арктик 3» являются герметиками горячего применения 

с рабочей температурой (170-190)
О
С. 

Герметики «БРИТ-НОРД» и «БРИТ-Арктик 3» производятся из компонентов высшего качества 

и по комплексу эксплуатационных свойств не имеют аналогов, что подтверждено аккредитованными 

испытательными центрами.  

Технические характеристики и область применения представлены в таблице: 

 

 

Наименование показателей 

Норма для герметиков марок: 
Методы 

испытаний по ГОСТ 

30740-2000 

«БРИТ» 

НОРД 

«БРИТ» 

Арктик 3 

Температура размягчения по КиШ, 
0
С, не ниже не нормир. +90 +95 ГОСТ 11506 

Гибкость на стержне  10 мм, °С, не выше                
минус 35 

минус 50 

 

минус 55 

минус 45 

 
ГОСТ 30740 

Относительное удлинение в момент разрыва, %, 

при t  минус 20 °С, не менее 
75 350 160 ГОСТ 30740 

Температура липкости,  °С, не ниже  
+50 

с присыпкой 

+50 

с присыкой 

+70 

с присыпкой 
ГОСТ 30740 

Выносливость,  кол-во  циклов, не менее  30000 более 30000 30000 ГОСТ 30740 

Водопоглощение, %, не более  0,4 0,4 0,4 ГОСТ 25945 

Климатические условия эксплуатации, ДКЗ  I II - III  

 

 

Стоимость герметиков «БРИТ-НОРД» и «БРИТ-Арктик 3» на 30% меньше импортных, что, при 

наличии более высоких качественных показателей, предполагает использование данных марок в 

качестве импортозамещающих материалов. 
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МАСТИКИ ГЕРМЕТИЗИРУЮЩИЕ «БРИТ
®
» 

ТУ 5775-001-77310225-2006 

 

Предлагаем Вашему вниманию краткую информацию о битумно-полимерных (БП) и 

битумно-резиновых (БР) герметизирующих мастиках «БРИТ
®
», производства ООО «НОВА-Брит», 

предназначенных для ремонта и содержания автомобильных дорог, искусственных сооружений, 

аэродромов. 

Мастики «БРИТ
®
»

 
являются герметизирующими материалами горячего применения с рабочей 

температуруй (170-190)
О
С. Вся продукция сертифицирована и имеет необходимую разрешительную 

документацию. 

Мастики герметизирующие «БРИТ
®
»

 
в зависимости от дорожно-климатических условий 

районов строительства  и в соответствии с областью применения подразделяются на марки: 

 

Мастики «БРИТ
®
»

  зарекомендованы на строительном рынке, как герметизирующие 

материалы высокого качества, способные обеспечить высокую долгосрочную надежность 

транспортных объектов в условиях интенсивной эксплуатации. 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ  

 

Наименование показателей 

Норма для мастик 

герметизирующих «БРИТ» марки 

 БП-Г25 БП-Г35 БП-Г50 

Температура размягчения по КиШ, 
0
С, не ниже +80 +75 +70   

Гибкость на стержне  20мм, °С, не выше                минус 25 минус 35 минус 50 

Относительное удлинение в момент разрыва, %, не менее при t  минус 20 °С  75 150 200 

 
 

Наименование показателей 

 

Норма для мастик герметизирующих 

«БРИТ» марки 

БР (БП)-ДШ-85 БР (БП)-ДШ-90 

Теплостойкость в течение 5 ч, °С, не менее +85 +90 

Гибкость на стержне  10 мм, °С, не выше                     минус 35 минус 25 

Относительное удлинение в момент разрыва, %, не менее при t  минус 20 °С 100 50 

 

 

Мастики  поставляются в удобной технологичной таре, обеспечивающей сохранность 

товарного вида и потребительских свойств при транспортировке и хранении продукции. 

Область применения Дорожно-климатические 

зоны 

Мастики «БРИТ» 

Марка
 

Цементобетонные покрытия автомобильных дорог и аэродромов 

Продольные и поперечные деформационные швы 

сжатия и расширения, швы сопряжения.  

I – II БП-Г50 

III – IV БП-Г35 

V БП-Г25 

Асфальтобетонные покрытия автомобильных дорог и аэродромов 

Неразделанные трещины БР (БП) Т-65 

Разделанные  трещины; антикоррозионная и 

гидроизоляционная обработка цементобетонных и 

металлических поверхностей. 

II – III БР (БП) Т-75 

IV – V БР (БП) Т-85 

Асфальтобетонные покрытия автомобильных дорог, мостовые сооружения, сборные покрытия 

Шебеночно-мастичные швы и вставки, прирельсовые 

швы, деформационные швы сборных покрытий. 

I – III БР (БП) ДШ-85 

IV – V БР (БП) ДШ-90 

Наименование показателей Норма для мастик герметизирующих «БРИТ» марки 

БР (БП) T-65 БР (БП) T-75 БР (БП) T-85 БР (БП) T-90 

Температура размягчения по КиШ, 
0
С, не ниже +65 +75 +85 +90 

Гибкость на стержне  10 мм, °С, не выше                     минус 30 минус 30 минус 20 минус 20 

Пенетрация при +25 °С, мм
-1

, не более  90 110 80 80 



 ООО «НОВА-Брит» 

г.Москва, Дмитровское шоссе 100, стр.2 

тел +7 (495) 781-97-80 www. brit-r.ru    info@brit-r.ru 

 36 

И Н С Т Р У К Ц И Я   П О    П Р И М Е Н Е Н И Ю 

МАСТИК ГЕРМЕТИЗИРУЮЩИХ «БРИТ» 

ТУ 5775-001-77310225-2006 

 Мастики герметизирующие «БРИТ» битумно-полимерные и битумно-резиновые являются 

герметизирующими материалами горячего применения, состоящие из нефтяных битумов,  

пластификатора, модифицирующих полимеров и наполнителя, взятых в определенном соотношении  

Упаковка, транспортировка и хранение Мастики (герметики) поставляются в твердом виде, 

упакованными в полиэтиленовую пленку и картонные барабаны по 22кг и 25кг. Барабаны 

составляются на паллет по 36шт. или 48шт, общим весом 790кг (36бар.) и 1200кг (48бар.) 

Перевозки осуществляются всеми видами транспорта в соответствии с правилами перевозки грузов. 

Хранить мастики (герметики) рекомендуется под навесом  или в закрытом помещении для защиты от 

прямых солнечных лучей и атмосферных осадков.  

Разогрев мастики (герметика) необходимо проводить в плавильных установках, оборудованных 

системами контроля температуры и перемешивания. Перед разогревом необходимо удалить картонную 

упаковку и неплотно прилегающую полиэтиленовую пленку.  

Предельная температура сохранения свойств для всех марок мастик и герметиков составляет 

210
О
С. 

При этой температуре, при наличии постоянного перемешивания, гарантируется сохранение  свойств 

мастики (герметика) в рамках данной марки в течении 6 часов. Перегрев сверх данной температуры 

приводит к термическому разложению материала. Рекомендуемые температуры применения  - 185 – 

195
О
С 

Однократный повторный разогрев мастики (герметика) допускается только в случае соблюдения 

указанного температурного режима. 

Подготовка швов и трещин. 

Стандартная технология подготовки швов и трещин включает следующие стадии: 

 очистка от старого герметика; 

 разделка твердосплавной фрезой или алмазными дисками до заданного профиля; 

 очистка щеточной машиной; 

 продувка сжатым воздухом и газовоздушной установкой; 

 укладка уплотнительного шнура (в соответствии с проектным решением)  

 огрунтовка стенок шва полимерной грунтовкой (в соответствии с проектным решением);  

 не рекомендуется использование праймеров, приготовленных путем растворения мастики в 

бензине, керосине и других растворителях. 
Заполнение трещин и швов осуществляется мастикой (герметиком) разогретой до рабочей 

температуры с использованием специализированных заливщиков или ручных аппликаторов. Не 

рекомендуется проводить повторную доливку, после температурной усадки мастики (герметика). 

Не допускаются проливы мастики (герметика) на покрытие и устройство защитного пластыря 

толщиной более 2мм.  

Обработка поверхности заполненных швов и трещин, заключается в удалении излишков мастики 

(герметика) и присыпке поверхности минеральным материалом. 

Область применения Дорожно-климатические зоны Марка мастики
 

Цементобетонные покрытия автомобильных дорог и аэродромов 

Продольные и поперечные  

швы сжатия, 

 швы сопряжения  и расширения 

I – II БП-Г50 

III – IV БП-Г35 

V БП-Г25 

Асфальтобетонные покрытия автомобильных дорог и аэродромов 

Неразделанные трещины I - V БР (БП) Т-65 

Разделанные швы и трещины в 

цементо- и асфальтобетонных 

покрытиях 

II – III БР (БП) Т-75 

IV – V БР (БП) Т-85 

Продольные технологические трещины I - V БР (БП) Т-90 

Асфальтобетонные покрытия автомобильных дорог и  мостового полотна 

Шебеночно-мастичные и  

прирельсовые деформационные швы 

I – III БР (БП) ДШ-85 

IV – V БР (БП) ДШ-90 
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Общие рекомендации по герметизации швов и трещин различного типа 
 

ИСХОДНОЕ СОСТОЯНИЕ РЕКОМЕНДУЕМАЯ СХЕМА РЕМОНТА 

АСФАЛЬТОБЕТОННЫЕ ПОКРЫТИЯ 

Возраст покрытия – 1-2года; 

количество трещин - незначительное; 

степени разрушения кромок 0-25%; 

ширина до 2мм; 

перемещения до 2,5мм. 

  Продувка и прогрев горячим сжатым 

воздухом; 

нанесение защитного слоя шириной 

30-50мм и толщиной не более 2мм. 

Возраст покрытия – 1-2года; 

количество трещин - умеренное; 

степени разрушения кромок 25-50%; 

ширина 2-4мм; 

перемещения более 2,5мм. 

  
Разделка фрезой ударного типа в профиль 

12х18мм; продувка и прогрев горячим 

сжатым воздухом; заполнение мастикой; 

посыпка. 

Возраст покрытия – 2-5 лет; 

количество трещин - умеренное; 

степени разрушения кромок 25-75%; 

ширина 2-4мм; разветвленная 

структура; перемещения до 2,5мм. 

  Разделка фрезой с вертикальной осью или 

алмазным диском в профиль 10х15мм; 

продувка и прогрев горячим сжатым 

воздухом; заполнение мастикой с 

устройством защитного слоя; посыпка. 

Возраст покрытия – более 5 лет; 

количество трещин - значительное; 

степени разрушения кромок 50-75%; 

ширина до 8 мм; разветвленная 

структура перемещения более 2,5мм. 

  Разделка фрезой ударного типа в профиль 

12х18мм; продувка и прогрев горячим 

сжатым воздухом; обработка полимерной 

грунтовкой; заполнение мастикой с 

устройством защитного слоя; посыпка. 

Наличие защитных слоев; степень 

разрушения кромок 50-75%; ширина 

до 8 мм; перемещения более 2,5мм. 

  Разделка фрезой ударного типа в профиль 

12х18мм; продувка и прогрев горячим 

сжатым воздухом; обработка полимерной 

грунтовкой; заполнение мастикой; не 

рекомендуется устройство защитного слоя; 

посыпка 

Количество трещин - значительное; 

степени разрушения кромок 75-

100%; ширина более 8-20 мм; 

разветвленная структура трещин. 

  

Устройство защитных слоев или 

проведение ямочного ремонта 

Количество трещин - значительное; 

степени разрушения кромок 75-

100%; ширина более 20 мм. 

  

Проведение ямочного ремонта 

 

ЦЕМЕНТОБЕТОННЫЕ ПОКРЫТИЯ 

Устройство или ремонт швов. 

Ширина до 30 мм; 

разрушения кромок до 50%; 

перемещения более 12 мм.  

 

 

 

 

Разделка нарезчиком с алмазным диском; 

соотношение ширина /глубина 1/1,5-1/2,5; 

продувка и прогрев горячим сжатым 

воздухом; укладка уплотнительного 

шнура; заполнение мастикой 

(герметиком); посыпка 

Ремонт швов. Ширина более 40 мм; 

разрушения кромок более 50%; 

перемещения более 12 мм. 

  Фрезерование на ширину на 100мм 

превышающую зону разрушения; ремонт 

участка быстротвердеющими смесями; 

устройство шва. 
 

 


