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1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
Настоящие технические условия распространяются на битумно-полимерные и битумно-резиновые мастики герметизирующие «БРИТ» горячего применения (далее по тексту мастики герметизирующие «БРИТ»), изготовленные из нефтяных битумов, пластификатора, модифицирующих полимеров и наполнителя,  взятых в определенном соотноше​нии.

Мастики герметизирующие «БРИТ» предназначены для заполнения деформационных швов и трещин в асфальтобетонных и цементобетонных покрытиях автомобильных дорог и аэродромов, для герметизации и устройства щебеночно-мастичных деформационных швов на мостовых сооружениях, для устройства прирельсовых деформационных швов в различных дорожно-климатических зонах в соответствии с областью применения.

2. КЛАССИФИКАЦИЯ
2.1. Мастики герметизирующие «БРИТ» в зависимости от дорожно-климати​ческих условий районов строительства  (СНиП 2.05.02-85, СНиП 32-03-96) и в соответствии с областью применения подразделяют на марки, приведенные в Табл. 1.
Таблица 1 Классификация и области применения 

	Область применения
	Дорожно-климатические зоны
	Мастики «БРИТ»

Марка

	Цементобетонные покрытия автомобильных дорог и аэродромов

	Продольные и поперечные деформационные швы, швы сопряжения  и сжатия
	I – II
	БП-Г50

	
	III – IV
	БП-Г35

	
	V
	БП-Г25

	Асфальтобетонные покрытия автомобильных дорог и аэродромов

	Неразделанные трещины
	БР (БП) Т-65

	Разделанные  трещины
	II – III
	БР (БП) Т-75

	
	IV – V
	БР (БП) Т-85

	Продольные технологические трещины
	БР (БП) Т-90

	Асфальтобетонные покрытия автомобильных дорог, мостовые сооружения

	Шебеночно-мастичные, 

прирельсовые деформационные швы
	I – III
	БР (БП) ДШ-85

	
	IV – V
	БР (БП) ДШ-90


2.2. По виду основного компонента мастики герметизирующие «БРИТ» подразделяют на:

БП (битумно-полимерные)

БР (битумно-резиновые)

2.3. По гибкости мастики герметизирующие «БРИТ» подразделяют на марки:

Г25, 35, 50

2.4. По температуре размягчения мастики герметизирующие «БРИТ» подразделяют на марки:

Т (для герметизации трещин) – 65, 75, 85, 90
2.5. По теплостойкости мастики герметизирующие «БРИТ» подразделяют на марки:

ДШ (для герметизации и устройства деформационных швов) – 85, 90
2.6. Условное обозначение мастик герметизирующих состоит из полного или сокращенного наименования, марки и обозначения настоящих технических условий.
Примеры условного обозначения при заказе мастик герметизирующих и указания в другой документации: 

«БРИТ» - БП - Г25, (35, 50) по ТУ 5775-001-77310225-2006

«БРИТ» - БР (БП)-Т - 65, (75, 85, 90) по ТУ 5775-001-77310225-2006

«БРИТ» - БР (БП)-ДШ - 85, (90) по ТУ 5775-001-77310225-2006
3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
3.1. Мастики герметизирующие «БРИТ» должны изготавливаться в соответствии с требованиями настоящих технических условий по технологическому регламенту, утвержденному предприятием-изготовителем в установленном порядке.
3.2. По физико-механическим показателям мастики герметизирующие «БРИТ» в зависимости от марки должны соответствовать требованиям и нормам, ука​занным в Табл. 2, 3, 4.
Таблица 2 физико-механические показатели
	Наименование показателей


	Норма для мастик герметизирующих «БРИТ» марки
	Методы
испытаний

	
	БП-Г25
	БП-Г35
	БП-Г50
	

	Температура размягчения по КиШ, 0С, не ниже
	+80
	+75
	+70  
	ГОСТ 11506

	Гибкость на стержне ( 10 мм, °С, не выше               
	минус 25
	минус 35
	минус 50
	ГОСТ 30740

	Относительное удлинение в момент разрыва, %, не ме​нее при t  минус 20 °С 
	75
	150
	200
	ГОСТ 30740

	Температура липкости,  °С, не ниже 
	+50
 с присып​кой
	+50 
с присып​кой
	+50 
с присып​кой
	ГОСТ 30740

	Выносливость,  кол-во  цик​лов, не менее 
	30 000
	30 000
	30 000
	ГОСТ 30740

	Водопоглощение, %, не бо​лее 
	0,4
	0,4
	0,4
	ГОСТ 25945

	Изменение свойств под воз​действием УФ - облучения в течение 1000 ч, %, не более 
	15
	15
	15
	ГОСТ 30740


Таблица 3 физико-механические показатели
	Наименование показателей


	Норма для мастик герметизирующих «БРИТ» марки
	Методы
испытаний



	
	БР (БП) T-65
	БР (БП) T-75
	БР (БП) T-85
	БР (БП) 
T-90
	

	Температура размягчения по КиШ, 0С, не ниже
	+65
	+75
	+85
	+90
	ГОСТ 11506

	Гибкость на стержне ( 10 мм, °С, не выше                    
	минус 30
	минус 30
	минус 20
	минус 20
	ГОСТ 30740

	Пенетрация при +25 °С, мм-1, не более 
	90
	110
	80
	80
	ГОСТ 11501

	Водопоглощение, %, не бо​лее 
	0,3
	0,3
	0,3
	0,3
	ГОСТ 25945


Таблица 4 физико-механические показатели
	Наименование показателей


	Норма для мастик герметизирующих «БРИТ» марки
	Методы
испытаний



	
	БР (БП)-ДШ-85
	БР (БП)-ДШ-90
	

	Теплостойкость в течение 5 ч, °С, не менее
	+85
	+90
	ГОСТ 2678-94

	Гибкость на стержне ( 10 мм, °С, не выше                    
	минус 35
	минус 25
	ГОСТ 30740

	Относительное удлинение в момент разрыва, %, не ме​нее при t  минус 20 °С 
	100
	50
	ГОСТ 30740

	Водопоглощение, %, не бо​лее 
	0,4
	0,4
	ГОСТ 25945

	Пенетрация при +25 °С, мм-1, не более
	100
	90
	ГОСТ 11501


3.3. По внешнему виду мастики герметизирующие «БРИТ» должны быть однородными и при нагревании до температуры 160 - 170°С, не содержать комков нерастворен​ных полимеров.

3.4. Плотность мастик герметизирующих «БРИТ» составляет  1,0 – 1,12 г/куб.см.

3.5. Величина усадки мастик герметизирующих «БРИТ» при отверждении должна со​ставлять не более 10-15 %.

3.6. Требования к исходным материалам.

3.6.1. Сырье, применяемое при изготовлении мастик герметизирующих «БРИТ», должно соответствовать требованиям действующих нормативных документов, а также настоящих технических условий.
3.6.2. Для приготовления мастик герметизирующих «БРИТ» используют битумы нефтяные дорожные вязкие, отвечающие требованиям ГОСТ 22245-90.

3.6.3. В качестве модифицирующего компонента используют термоэластопласт ДСТ-30Р-01 по ТУ 38.40327-98.

3.6.4. В качестве наполнителя в составе мастик герметизирующих «БРИТ»  используют резиновую крошку, получаемую измельчением резин общего назначения и соответствующую требованиям технических условий ТУ 38.108035-97 «Резина дробленая марок РД 0,5; РД 0,8; РД 1,0; РД 1,2; РД 1,6; РД 2,0; РД 5,0; РД 8,0; РД 10,0» или специальным требованиям, устанавливаемым по согласованию с потребителем. Размеры частиц резиновой крошки не должны превышать 0,6 - 0,8мм. 
3.6.5. В качестве пластификатора для производства мастик герметизирующих «БРИТ»  используют масло индустриальное по  ГОСТ 20799-88.
3.6.6. Допускается применение других взаимозаменяемых материалов, предусмотренных технологическим регламентом и обеспечивающих соответствие мастик герметизирующих «БРИТ»  требованиям настоящих технических условий.
3.7.  Упаковка.

3.7.1 Мастики герметизирующие «БРИТ» упаковывают в картонные барабаны с полиэтиленовой пленкой внутри (без удаления перед плавлением) или другую тару по согласованию с заказчи​ком. Масса брутто тарного места должна быть не более 25 кг.
3.8. Маркировка
3.8.1 Маркировку мастик герметизирующих «БРИТ»  выполняют на прикрепленных к упаковочным местам этикетках, в которых указывают:

-   наименование и адрес предприятия-изготовителя или его товарный знак;

            -   наименование мастики и ее условное обозначение;

-   номер партии и дата ее изготовления;

-   масса нетто;

-   срок хранения;

3.8.2 Транспортную маркировку выполняют по ГОСТ 14192.

4. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ
4.1. Мастики герметизирующие «БРИТ» по степени воздействия на организм человека относятся к веществам с классом опасности не ниже 4 по ГОСТ 12.1.007.

4.2. Мастики герметизирующие «БРИТ»  являются горючими веществами: температура вспышки в диапазоне 250 - 260 °С.

4.3. Общие требования безопасности к установке по производству мастик герметизирующих «БРИТ»  должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002.
4.4. Безопасность технологического процесса производства мастик герметизирующих «БРИТ»  должна обеспечиваться комплексом организационно-технических мероприятий и регламентироваться инструкциями по технике безопасности.

4.5. При производстве работ следует применять спецодежду и индиви​дуальные средства защиты в соответствии с действующими нормами по ГОСТ 12.4.011.

4.6. Производственные помещения, в которых изготавливают мастики герметизирующие «БРИТ», должны обеспечиваться механической общеобменной приточно-вытяжной вентиляцией, а в местах загрузки - выгрузки, отбора проб, фасовки - местной вытяжной вентиляцией в соответствии с требованиями ГОСТ 12.4.021; должны соблюдаться требования "Санитарных правил орга​низации технологических процессов и гигиенических требований к производ​ственному оборудованию", утвержденных органами здравоохранения, а так​же правил пожарной безопасности (ГОСТ 12.1.004).

4.7. Все работающие на производстве мастик герметизирующих «БРИТ» должны про​ходить предварительные и периодические медицинские осмотры согласно требованиям Приказа МЗ и МП РФ № 90 от 14.03.96г.. Не допускают к работе с мастиками герметизирующими лиц, моложе 18 лет, беремен​ных и кормящих женщин 
5. ОХРАНА ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ
5.1. Охрана окружающей среды обеспечивается герметизацией технологического оборудования.

5.2. В процессе производства мастик герметизирующих «БРИТ» выбросы в атмосферу и сточные воды не производятся.
5.3. Все жидкие и твердые отходы производства должны быть собраны в специальную тару для утилизации на спецполигоне в установленном поряд​ке (согласно СанПиН 2.1.7.1322-03 «Гигиенические требования к размещению и обезвреживанию отходов производства и потребления»).

6. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ
6.1. Мастики герметизирующие «БРИТ» должны быть приняты службой технического контроля предприятия-изготовителя.

6.2. Приемку мастик герметизирующих «БРИТ» осуществляют партиями. Размер партий, изготовленных по единому технологическому режиму, имеющих одинаковый состав и свойства, не должен превышать 60 тонн.

6.3.  Поставка мастик герметизирующих «БРИТ», не прошедших приемку, не допускается.

6.4. Качество мастик герметизирующих «БРИТ» проверяют по всем показателям путем проведения приемосдаточных и периодических испытаний.

6.5. Приемосдаточным испытаниям подвергают каждую партию мастик герметизирующих «БРИТ»   по следующим показателям:

- относительное удлинение в момент разрыва;

- гибкость;
- температура размягчения;
- теплостойкость;
- пенетрация.
6.6. Периодические испытания проводят по следующим показателям:

- температура липкости - не реже одного раза в месяц;

- старение под воздействием УФ - облучения - не реже одного раза в год;

- водопоглощение - не реже одного раза в полгода и при изменении применяемого сырья;

- плотность - не реже одного раза в год, при изменении применяемого сырья, а также по требованию потребителя.

6.7. При неудовлетворительных результатах испытаний мастик герметизирующих «БРИТ», хотя бы по одному показателю проводят повторные испытания проб, отобран​ных от удвоенного числа тарных мест той же партии. При неудовлетвори​тельных результатах повторных испытаний данная партия мастик герметизирующих «БРИТ» приемке не подлежит.

6.8. Каждая партия мастик герметизирующих «БРИТ» сопровождается паспортом или иным документом, удостоверяющим его качество, в котором указывают:

- наименование и адрес предприятия-изготовителя;

- номер партии и дата ее изготовления; 

- количество мест в партии и их масса; 

- наименование материала, его плотность и марка; 

- номер технических условий;

- надпись «Изготовлено в России»;

- результаты приемо-сдаточных испытаний в сопоставлении с требованиями настоящих технических условий; 

- технология применения и правила техники безопасности.

7. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ


7.1. Перед приготовлением мастик герметизирующих «БРИТ» следует проверять качество ис​ходных материалов на соответствие действующим нормативным документам; в процессе производства следует контролировать соблюдение технологического режима в соответствии с технологическим регламентом.

7.2. Внешний вид мастик герметизирующих «БРИТ», определяют визуально на белом фоне при рассеянном дневном или искусственном освещении.

7.3. Определение температуры размягчения производят по ГОСТ 11506.

Сущность метода заключается в определении температуры, при кото​рой мастика, находящаяся в кольце заданных размеров, в условиях испыта​ния размягчается и, перемещаясь под воздействием стального шарика, каса​ется нижней пластинки.

7.4. Температуру гибкости мастик герметизирующих «БРИТ» определяют по ГОСТ 30740.

Сущность метода заключается в определении температуры, после дос​тижения которой, на пленке мастики под воздействием изгибающих усилий появляются трещины и изломы.

7.5. Относительное удлинение мастик герметизирующих «БРИТ» в момент разрыва определяют по ГОСТ 30740.

Сущность метода заключается в определении величины относительно​го удлинения мастики в момент разрыва при температуре минус 20 °С.

7.6. Температуру липкости определяют по ГОСТ 30740.

Метод предназначен для определения температуры прилипания мастики к пневматикам самолетных шасси и технических средств обеспечения при их движении по покрытию.

7.7. Показатель выносливости определяют по ГОСТ 30740.

Сущность метода заключается в определении числа циклов деформа​ции мастики на устройстве, создающем нагрузки, испытываемые мастикой при взаимном вертикальном перемещении краев плит аэродромного по​крытия.

7.8. Старение под воздействием УФ - облучения определяют по ГОСТ 30740.

Сущность метода заключается в определении изменения массы и гиб​кости мастики, подвергнутой воздействию ультрафиолетового излучения и солевого раствора.

7.9. Водопоглощение определяют по ГОСТ 25945.

7.10. Плотность определяют по ГОСТ 25945.
7.11. Пенетрацию определяют по ГОСТ 11501.

Сущность метода заключается в определении глубины погружения конуса в герметизирующий материал в течение установленного времени.
7.12 Определение теплостойкости по ГОСТ 2678-94 .

Сущность метода заключается в определении температуры, при которой мастика, помещенная на наклонной подставке в сушильный шкаф в течение 5 ч. не потечет и не начнет сползать.
8. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ
8.1. Мастики герметизирующие «БРИТ» транспортируют всеми видами транспорта в соответствии с правилами перевозки грузов, действующие на каждом виде транспорта.

8.2. Хранить мастики герметизирующие «БРИТ» рекомендуется под навесом для защиты от прямых солнечных лучей и атмосферных осадков.

8.3. По согласованию с заказчиком допускают поставку мастик герметизирующих «БРИТ»  в горячем виде. В этом случае транспортировку осуществляют в автогудронаторах, либо битумовозах.

9. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ
9.1. Изготовитель гарантирует соответствие свойств выпускаемых мастик герметизирующих «БРИТ» требованиям настоящих ТУ, при условии соблюдения пра​вил транспортирования, хранения и применения.

9.2. Гарантийный срок хранения мастик герметизирующих «БРИТ» в отвержденном виде:


-
2 года со дня изготовления в картонной таре;


-
8 лет со дня изготовления в металлической таре. 
По истечении этого срока продукт может быть приме​нен после предварительной проверки соответствия его свойств требованиям настоящих технических условий.

10. УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ
10.1. Инструкции по применению мастик герметизирующих «БРИТ» в зависимости от марки и области применения поставляются заказчи​ку (потребителю) вместе с продукцией и являются неотъемлемой частью по​ставки.

	ССЫЛОЧНАЯ НОРМАТИВНАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ


	Обозначение, наименование НД

	Раздел ТУ

	ГОСТ 12.1.004 – 91 ССБТ. Пожарная безопасность. Общие требования
	п.4.6

	ГОСТ 12.1.007-76 ССБТ. Вредные вещества. Классификация и общие требования безопасности
	п.4.1

	ГОСТ 12.3.002-75 ССБТ. Процессы производственные. ОТБ
	п.4.3

	ГОСТ 12.4.021-75 ССБТ. Системы вентиляционные. Общие  требования
	п.4.6

	ГОСТ 12.4.011-89 ССБТ. Средства защиты рабочих. Общие требования и классификация
	п.4.5

	ГОСТ 11506-73 Битумы нефтяные. Метод определения температуры размягчения по кольцу и шару
	п.3.2., 7.3

	ГОСТ 14192-96 Маркировка грузов
	п.3.8.2

	ГОСТ 30740-2000 Материалы герметизирующие для швов аэродромных покрытий. Общие технические условия
	п.3.2.,7.4., 7.5., 7.6., 7.7., 7.8. 

	ТУ 38.40327-98 Термоэластопласт ДСТ-30Р-01, ДСТ-30-01
	п.3.6.3.

	ТУ 38.108035-97 Резина дробленая марок РД 0,5-0,8-1,0-1,2-1,6-2,0-5,0-8,0-10,0
	п.3.6.4.

	ГОСТ 11501-78 Битумы нефтяные. Метод определения глубины проникания иглы
	п.7.11., 3.2.

	ГОСТ 20799-88 Масла индустриальные 
	п.3.6.5.

	ГОСТ 2678-94 Материалы рулонные кровельные и гидроизоляционные. Методы испытаний
	п. 3.2., 7.12.

	ГОСТ 22245-90 Битумы нефтяные дорожные вязкие
	п. 3.6.2.

	СанПиН 2.1.7.1322-03 Гигиенические требования к размещению и обезвреживанию отходов производства и потребления
	п.5.3.

	СНиП 2.05.02-85 Автомобильные дороги
	п.2.1.

	СНиП 32-03-96 Аэродромы
	п.2.1.

	ГОСТ 25945 Материалы и изделия полимерные строительные герметизирующие нетвердеющие. Методы испытаний
	п.3.2., 7.9., 7.10.

	Приказ МЗ и МП РФ № 90 от 14.03.96г. О порядке проведения предварительных и периодических медицинских осмотров работников и медицинских регламентах допуска к профессии.
	п.4.7.


	Лист регистрации изменений настоящих технических условий



	Номер

изменения
	Номера страниц
	Всего страниц после внесения изменения
	Информация о поступлении изменения (номер сопроводительного письма)
	Подпись лица, внесшего изменение
	Фамилия этого лица и дата внесения изменения
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